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РАБОТЕН ПРОЦЕС РАБОТЕН ЦЕНТЪР SIAT 1
I. ВКЛЮЧВАНЕ НА МАШИНА SIAT 1
1. Включете машината от захранващия шалтер, обозначен със сребърен въртящ се ключ и надпис „ЗАХРАНВАНЕ“ (Приложение 1).

2. Включете бутон с надпис „АВАРИЕН СТОП“, обозначен в червен цвят и бутон с надпис. „СТАРТ“, обозначен в черен цвят.
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Приложение 1: „Включване на машина SIAT 1”
3. Вземете дадената „Производствена поръчка“ и проверете дали в графата „Спецификация на материал“ вида и размера на хартията съвпадат с вида и размера на хартията, ивадена от склад „Хартии“, (Приложение 2).
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Приложение 2: „Производствена поръчка – спецификации на материал“


4. Прокарайте материала по опредления път на машината – Приложение 3.
Внимание: материалът трябва да бъде позициониран по средата на подложния цилиндър, както е указано в Приложение 4.
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Приложение 3: „Път на хартията“                                                                                                            Приложение 4: „Подложен цилиндър – 
                                                                                                                                                                                  път на материала“
5. Изберете правилния магнитен цилиндър и правилната щанца 
·  сравнете „Z” на цилиндъра с конкретната „Производствена поръчка“;
·  сравнете ID номера на щанцата, която поставяте с ID номера на щанцата от „Производствена поръчка“ (Приложение 5);
· залепете щанцата по средата на магнитния цилиндър, като при залепянето, натиснете двата ръба (Приложение 6);
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Приложение 5: „Сравнение на „Z” на цилиндъра                                           Приложение 6: „Залепване на щанцата върху  
и ID номера на щанцата.                                                                                    Магнитния цилиндър“                                                                         

· поставете магнитния цилиндър със залепената щанца върху подложния цилиндър и вече прекараната хартия, (Приложение 7).
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Приложение 7: „Поставяне на магнитния цилиндър върху подложния цилиндър“
· стегнете щанцата умерено, като се уверите, че щанцата не прерязва етикета;

6. настройте и проверете спирачката на машината според големината на ролката

7. Поставете анилокса и тавичката на съответните места и настройте ракела, (Приложение 8).
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Приложение 8: „Поставяне на анилокс и тавичка. Настройка на ракел“

8. Залепете клишето, като внимателно настроите пасерите ( Приложение 9).
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Приложение 9: „Залепване на клише“
9. Настройте щанцата ( Приложение 10).

10. Настройте ножовете на равно разстояние на вече щанцованите етикети, Приложение 11.
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Приложение 10: „Настройка на щанцата“                                                 Приложение 11: „Настройка на ножовете“
11. Настройте снадката на щанцата със снадката на клишето, както е показано в Приложение 12 и 13.
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Приложение 12:“Настройка на щанца и клише                                              Приложение 13: „Настройка на щанца и клише“
(снадка в снадка)              

12. Налейте мастило в тавичката. 
13. Бавно вдигнете излишния отпадък над щанцата или навийте на задния шпиндел, Приложение 12.
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Приложение 12: „Вдигане на излишен отпадък“
14. Проверете в дадената „Производствена поръчка“:
· какъв е общият брой етикети;  

· колко броя ролки;

· брой етикети в ролка, Приложение 13;
· на колко реда е ролката, Приложение 14.  
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Приложение 13: „Настройка на брой етикети в ролка“                             Приложение 14:  „Пресмятане на колко 
                                                                                                                                  реда е ролката“ 
15. Настройте импулсите спрямо алгоритъма на машина SIAT.
16. Спрямо дадената „Производствената поръчка“ пресметнете и пригответе необходимия размер и брой шпули, които ще са необходими.
	Съставил: Боян Тодоров…………………..

                  Организатор производство
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