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РАБОТЕН ПРОЦЕС РАБОТЕН ЦЕНТЪР SIAT 3
I. ПРОИЗВОДСТВО НА БЕЛИ ЕТИКЕТИ
1. Включете машината от захранващия шалтер, обозначен с въртящ се ключ и надпис „ЗАХРАНВАНЕ“ (Приложение 1).
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Приложение 1: „Включване на машина SIAT”
2. Включете бутон с надпис „АВАРИЕН СТОП“, обозначен в червен цвят и бутон с надпис . „СТАРТ“, обозначен в черен цвят (Приложение 2).
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Приложение 2: „Включване на бутон START и авариен STOP на машина SIAT”
3. Вземете дадената „Производствена поръчка“ и проверете дали в графата „Спецификация на материал“ вида и размера на хартията съвпадат с вида и размера на хартията, ивадена от склад „Хартии“.
4. Прокарайте материала по опредления път на машината – Приложение 3.
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Приложение 3: „Път на хартията“                                                                                                            
5. Изберете правилния магнитен цилиндър и правилната щанца 
·  сравнете „Z” на цилиндъра с конкретната „Производствена поръчка“;
·  сравнете ID номера на щанцата, която поставяте с ID номера на щанцата от „Производствена поръчка“ (Приложение 4);
· залепете щанцата по средата на магнитния цилиндър, като при залепянето, натиснете двата ръба (Приложение 5);
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Приложение 4: „Сравнение на „Z” на цилиндъра                                           Приложение 5: „Залепване на щанцата върху  
и ID номера на щанцата.                                                                                    Магнитния цилиндър“                                                                         

· поставете магнитния цилиндър със залепената щанца върху подложния цилиндър и вече прокараната хартия, (Приложение 6).
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Приложение 6: „Поставяне на магнитния цилиндър върху подложния цилиндър“
· стегнете щанцата умерено, като се уверите, че щанцата не прерязва етикета;

· настройте и проверете спирачката на машината според големината на ролката

6. Пуснете машината на бавен ход.

7. Вдигнете отпадъка и залепете за шпиндела за отпадъци. 
8. Настройте ножовете на равно разстояние на вече щанцованите етикети, Приложение 7.
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Приложение 7: „Настройка на ножовете“                                                        
9. Бавно вдигнете излишния отпадък при другия отпадък над щанцата или навийте на задния шпиндел, Приложение 12.
10. Проверете в дадената „Производствена поръчка“:
· какъв е общият брой етикети;  

· колко броя ролки;

· брой етикети в ролка, Приложение 8;
· на колко реда е ролката.
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Приложение 8 „Настройка на брой етикети в ролка“                                           
11. Настройте импулсите спрямо алгоритъма на машина SIAT.
12. Спрямо дадената „Производствената поръчка“ пресметнете и пригответе необходимия размер и брой шпули, които ще са необходими.
13. Започнете производството. 
II. ПРОИЗВОДСТВО НА ЦВЕТНИ ЕТИКЕТИ
1. Поставете хартията на развиващия вал.
2. Прекарайте хартията по дължината на машината .

3. Поставете щанцата на магнитния цилиндър и монтирайте щанцовата секция. 

4. Бавно вдигнете излишния отпадък.
5. Внимателно настройте ножовете според нужния метраж. 
6. Навийте готовата продукция на картонени шпули посредством навиващите валове .

7. Монтирайте анилоксовите валове според броя цветове, които ще се използват в конкретната поръчка. 

8. Залепете клишетата върху печатните валове с помощта на клишепласт.

9. Налейте нужните за конкретната „Производствена поръчка“ мастила и направете напасване на цветовете и регулирайте щанцоването.

III. ПРОИЗВОДСТВО НА ЕТИКЕТИ С ЧЕРНА МАРКА
1. Поставете хартията обратно на развиващия вал.
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Приложение  : „Поставяне на хартията на развиващия вал“ 
2. Монтирайте щанцата с магнитния цилиндър на обърнатата станция
взимаме от Сеат 2
3. Отделете мрежата с отпадъка ( Приложение )
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Приложение  : „Отделяне на мрежата с отпадъка“                       Приложение  : „Отделяне на мрежата с отпадъка“ 

4. Регулирайте ножовете.
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Приложение  : „Регулиране на ножовете“ 
5. Налейте мастило (Приложение 
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Приложение : „Наливане на мастило във ваничката“ 
6. Регулирайте напасването на черната марка спрямо конкретния „Технологичен лист“.
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Приложение  : „Регулиране на черната марка“ 
IV. ПРОИЗВОДСТВО НА ЕТИКЕТИ ЗА МАРКИРАЩИ КЛЕЩИ
1. Поставете щанците на щанцовите станции.

2. Регулирайте щанците една спрямо друга ( Приложение 
 [image: image16.jpg]


       [image: image17.jpg]



Приложение  : „Регулиране на щанците и щанцовеите станции“  

3. Прекарайте през цилиндъра на лентите с етикети и залепете към шпулите. 
[image: image18.jpg]


       [image: image19.jpg]ey cp——— e

t » v
Rl e T S — "IN
-





4. Настройте нужния метраж спрямо дължината на ролките ( Приложение ).
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Приложение  : „Настройка на метража“ 
5. Проверете дали готовите ролки са правилно щанцовани ( Приложение ).
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Приложение  : „Проверка на готовите ролки за правилно щанцоване“ 
	Съставил: Боян Тодоров…………………..

                  Организатор производство
                 /длъжност, име, фамилия/
	Утвърдил: Д. Чемширов………………………

                  Управител

                /длъжност, фамилия/

	Дата: 03.01.2024
	Дата: 03.01.2024
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