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РАБОТЕН ПРОЦЕ ПРЕНАВИВАНЕ, ЦЕПЕНЕ, ЛАМИНИРАНЕ
I. ПРЕНАВИВАНЕ
1. Стартирайте машината от бутона със зелен цвят, показан в (Приложение 1).
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Приложение 1: „Стартиране на машината“

2. Прекарайте хартията по правилния начин през машината, указан на схемата, (Приложение 2).
3. Пуснете уебгайда, който държи хартията в права линия и не й позволява да се мести по време на работа, (Приложение 3).
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Приложение 2: „Път на хартията“.                                         Приложение 3: „Пускане на уебгайда“.
4. Нагласете брояча на метраж или на на брой етикети в зависимост от дадената „Производствена поръчка“, (Приложение 4).
· от командното табло изберете опция LEN (метраж) или COV (бр. етикети).
· ако работите на COV (бр. етикети), броячът трябва да бъде нагласен така, че хартията да минава през него, (Приложение 5);
· ако работите на LEN (метраж), това не е необходимо.
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Приложение 4: „Нагласяне на брояча“.                                                             Приложение 5: „Режим „COV”
5. В зависимост от големината на ролките се създава необходимата спирачка и съответно опън на машината, (Приложение 4).
II. ЦЕПЕНЕ
1. Прекарайте хартията по правилния начин през машината, указан на схемата.

2. Пуснете уебгайда, който държи хартията в права линия и не й позволява да се мести по време на работа.
3. Нагласете брояча на метраж или на на брой етикети в зависимост от дадената „Производствена поръчка“.
· от командното табло изберете опция LEN (метраж) или COV (бр. етикети).
· ако работите на COV (бр. етикети), броячът трябва да бъде нагласен така, че хартията да минава през него;
· ако работите на LEN (метраж), това не е необходимо.
4. В зависимост от големината на ролките се създава необходимата спирачка и съответно опън на машината.

5. При цепене нагласете ножовете на дадения размер. Трябва да бъдат добре напаснати и стегати един към друг, за да не се разместят по време на работа, (Приложение 5).
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Приложение 5: „Нагласяне на ножовете“.
III. ЛАМИНИРАНЕ
Процесът „Ламиниране“ представлява залепяне на два материала (основен и допълнителен) един върху друг. Допълнителният материал се залепя към основния. Пътят на основния материал е стандартен, както при при процесите на „Пренавиване“ и „Цепене“.
При допълнителния материал подложката се отделя от лепилния слой и се залепя върху основния.
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