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1. Включвате машината от захранващия шалтер ( Приложение 1) и  пускате

въздуха (Приложение 2).
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  Приложение 1 – „Захранващ шалтер“                                      Приложение 2 – „ Пускане на въздух“
2. Поставяте  и настройвате ножовете  за работа ( Приложение 3 и 4).
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Приложение 3 – „Настройка на ножовете I“                            Приложение 4 – „Настройка на ножовете II“

3. Прекарвате необходимия материал ( Приложение 5) и настройвате уебгайда
( Приложение 6).
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 Приложение 5 – „Прекарване на материала“                             Приложение 6 – „Уебгайд“
4. Настройвате машината включвайки необходимите настройки за работа
( Приложение 7 и 8). 
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 Приложение 7 – „Настройване на машината I“                          Приложение 8 – „Настройване на машината II“

5. Проверявате колко ролки, трябва да бъдат изработени, след което настройвате брояча  на машината ( Приложение 7).
6. По време на производството на поръчката следите дали всеки един процес се изпълнява коректно от машината.
7. След приключване на поръчката попълвате детайлно и точно производствената карта. Попълвате времето за изработка на поръчката ( Приложение 9).

[image: image9.jpg]v

C'pannua 1012
NPOUIB. NMOPBYKA Ne 22038697

NPCOYXT: 1111027/

104x1 /1/750/1]HBF/PF1/O-13965/76

3ABENEXKA:

MPUKIMKOYBAHE: .. -

o
e
($))
N

510

3ABENEXKWN:

NMOCOKA HA HABVUBAHE:

CMNELM®UKALNA HA MATEPWAI

3100876 UV_FLEXO_PANTONE_282 _
5000776/ LLinyna kapTOHeHa - O76MM/3MM -
5100057| UV FLEXO_WARM RED_62UF0030_HUBER

5100151| UV FLEXO_EXT
AGENTA 31000_ITXFREE_FRIMP |
UV FLEXO_EXTRA
VAN 31000_ITXFREE_FRIMP
5200766| 0340-OPP 60p TC_WH
LOSS PF1/AP901_AC

IO

| DATA:

U3MbIHEHME:

KNUEHT:

do dilcom.com
ilcom

TbPrOBELU: I'eoprn lonos

20 ROL

IJIAHUPAHO OT: Codpust

3AMAHA nn.kon-eo daxKT. Kon.
SAP Ne
m=

CMOMAT.
F-104/181

NPOU3BEAEHO: .........
NMPUOPWUTET: Hopmanua

NEBNOKUPAHE
(LR VORI

NPOU3B. PECYPCU U CPENCTBA:
.3/2-2/3.15-PV116-2-SB1 925501

S e S i s BNV GRS g A Wy 4y %




  Приложение 9 – „Работна карта“

8. Почиствате гумения вал и наковалните за следващата поръчка ( Приложение 10).
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  Приложение 10 – „Гумен вал и наковални“

9. Спирате въздуха ( Приложение 2) и изключвате машината от захранващия шалтер 
( Приложение 1).
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